BIURO USLUG TECHNICZNYCH “DROGTOM?”
45-401 Opole ul Chelmska 9/’2 NIP 991-002-30-89

biuro : 45-282 Opole ul. Batalmnh ‘Zoska™ 4/305
Lo o tel 608498 304, 660 789 123
© www drégtom.com.pl | drogtom@tlen.pl

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT

NAZWA ZADANIA :

PROJEKT BUDOWLANO - WYKONAWCZY
REMONTU NAWIERZCHNI
ULICY BRZOZOWEJ
W MIEJSCOWOSCI KRASIEJOW

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych; roboty ziemne
45233252-0 Roboty w zakresie nawierzchni ulic

INWESTORA

GMINA OZIMEK

ul. Ks. J. Dzierzonia 4B- 46-040 Ozimek



@,




SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-M-00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP
Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacyi Technicznej

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan wspdinych dla poszczegdinych wymagar technicznych
dotyczqcych wykonania i odbioru robét.

Zakres stosowania SST

Szezegolowe Specyfikacje Techniczne stanowiq cze$é Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowad w zlecaniu i
wykonaniu Robot .

Zakres Robot objetych SST
Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowac w powiqzaniu z innymi Szczegdlowymi Specyfikacjami Technicznymi.
Ogdlne wymagania dotyczace Robit
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjq Projektowq, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajqcy w usialonym terminie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji zadania az do zakoviczenia i
odbioru ostatecznego Robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywad tymczasowe urzqdzenia

zabezpieczajqce w tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszellie inne srodki
niezbedne do ochrony Robdt, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilodciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych.
Tablice informacyjne bedq utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robét. Koszt
zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebn ef zaplacie.

Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowiqzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie Dprzepisy dotyczqce ochrony
Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
-utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

-podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczqcych ochrony
Srodowiska na terenie i wokol Terenu Budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub uciqzliwosci dla 0sob lub wiasnosci
spolecznej i innych, a wynikajqcych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu
dzialania. Stosujqc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

Materialy szkodliwe dla otoczenia,
Materialy, ktére w sposéb trwaly sq szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robét bedq mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
Jednostke.

Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzqdzenia podziemne, takie jak rurociggi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzqdzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzqdzen w czasie trwania budowy.



Wykonawca zobowiqzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla wszelkiego rodzaju Robdt, ktére
majq by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacyi i urzqdzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomié
Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacfi Wykonawcea bezzwiocznie powiadomi Inspektora Nadz.

i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspolpracowal dostarczajqc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzqdzen podziemnych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczqcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robot i za wszelkie materialy i urzqdzenia uzywane do Robdt od Daty
Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakoriczenia przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywac Roboty do czasu ostatecznego odbioru Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki
sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, fo na polecenie Inspektora powinien
rozpoczqdé Roboty natychmiast po otrzymaniu tego polecenia.

Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowiqzany jest znac wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktére sq w jakikolwiek sposob zwiqzane z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

MATERIALY
Zrédila uzyskania materialéw

Zatwierdzenie partii (czesci) materialow z danego zrédla nie oznacza automatycznie, Ze wszelkie materialy z danego
Zrédia uzyskajq zatwierdzenie. Wykonawea zobowigzany jest do udokumentowania, zZe materialy uzyskane z
dopuszczonego zrédla w sposob ciqgly speiniajqa wymagania Szczegdlowej Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robot.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom.

Materiafy nie odpowiadajqce wymaganiom zostanqg przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy. Kazdy rodzaj
Robot, w ktorym znajdujq sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko,
liczqc sie z jego nieodebraniem i niezaplaceniem.

Przechowywanie i skiadowanie materialow.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skiadowane materialy, do czasu gdy bedq one potrzebne do Robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojq jakosé i wlasciwos¢ do Robét i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora. Miejsca czasowego skladowania bedq zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy lub poza Terenem
Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
Jjakosé wykonywanych Robdt.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzqdzenia i narzedzia nie gwarantujqce zachowania warunkéw Umowy , zostanq przez
Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robdt.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiqzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na
Jjakosé wykonywanych Robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwac na biezqco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowq oraz za jakosé zastosowanych materialéw i
wykonywanych Robdt, za ich zgodnosc z Dokumentacjq Projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji
Robot oraz poleceniami Inspektora.



Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za dokiadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektora, poprawione przez Wykonawce na whasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawey od
odpowiedzialnosci za ich dokladnosdé.

Polecenia Inspektora bedq wykonywane nie DOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawee, pod grozba zatrzymania Robdt. Skutki Jfinansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiqzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi, programu zapewnienia
Jakosci oraz BIOZ.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w SST. stosowac mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspekiora. Przed przystgpieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

llosci badan kontrolnych , ktére Wykonawca winien zrobid i preediozyc Inspektorowi podane sq w innych SST. W
przypadku niejasnosci lub braku szczegélowych zapiséw ilosé badar do wykonanie wskaze Inspektor Nadzoru w
czasie trwania robot.

Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostepne dla Inspektor i przedstawiane do wglqdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiaru Robdt wskazuje Umowa.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajq nastepujacym etapom odbioru.
- odbiorowi Robdt zanikajqcych i ulegajqcych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac Operat Kolaudacyjny zawierajgcy dokumenty
wskazane przez Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI sq zapisy ujete w Umowie.






D-01.01.01
ODTWORZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

WSTEP
Przedmior SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczqce wykonania i odbioru robét
zwiqzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych.

Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwiqzanych z wszystkimi czynnosciami
umozliwiajgcymi i majgcymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz polozenia obicktow
inzynierskich.

Odtworzenie trasy i punktéw wysokoSciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokoSciowych wchodzq:

a)sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokoSciowego punktéw gléwnych osi trasy | punkiéw wysokosciowych,
b)uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

c)wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),

d)wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e)zastabilizowanie punktow w sposéb trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob ultatwiajqcy

odszukanie i ewentualne odtworzenie.
Ogdlne wymagania dotyczqce robot
Ogdlne wymagania dotyczqce robdt podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgee materialéw

Ogdlne wymagania dotyczqce materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogdlne”,

Rodzaje materialow

Do utrwalenia punkiéw giéwnych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki
betonowe albo rury metalowe o dlugosci okolo 0,50 metra.

Do stabilizacji pozostalych punktow nalezy stosowaé paliki drewniane srednicy od 0,05 do 0,08 m i dlugosci okolo 0,30
m, a dla punktdw utrwalanych w istniejqcej nawierzchni bolce stalowe Srednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

SPRZET
Ogélne wymagania dotyczqce sprietu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdine” .

Sprret pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktdw wysokosciowych nalezy stosowaéd nastepujqey sprzet:

—teodolity lub tachimetry,

—niwelatory,

—dalmierze,

—tyczk,

—taty,

—tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokoSciowych powinien gwarantowaé uzyskanie
wymaganej dokladnosci pomiaru.

WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robért
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”,



Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny byc wykonane zgodnie z obowiqzujqcymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).

Wykonawca powinien przeprowadzic obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegotowego wytyczenia robat.
Prace pomiarowe powinny by¢é wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé INSPEKTORA o wszelkich bledach wykrytych w wytyczeniu punktow
gléwnych trasy i (lub) reperéw roboczych.

Wykonawca powinien sprawdzic czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sq zgodne z rzeczywistymi
rzednymi terenu. Jezell Wykonawca stwierdzi, Ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie rozniq sie od rzednych okreslonych
w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomic¢ o tym Iniyniera. Uksztaitowanie terenu w takim rejonie nie
powinno byc¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera.

Wszystkie roboty, ktore bazujq na pomiarach Wykonawcy, nie mogq byc rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikéw
pomiarow przez InzZyniera.

Punkty wierzcholkowe, punkty glowne trasy i punkty posrednie osi trasy muszq by¢ zaopatrzone w oznaczenia
okreslajace w sposob wyraziny i jednoznaczny charakterystyke i polozenie tych punktéw. Forma i wzdr tych oznaczen
powinny byc¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczer w czasie trwania robot.
Wszystkie prace pomiarowe konieczne dla prawidiowej realizacji robot nalezq do obowigzkéw Wykonawcy.

Sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktéw wysokosciowych

Punkty wierzcholkowe trasy i inne punkly glowne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb trwaly, przy uzyciu pali
drewnianych lub stupkdéw betonowych, a takie dowiqzane do punktow pomocniczych, polozonych poza granicq robdt
ziemnych.

Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykonac w oparciu o dokumentacje projektowq oraz inne dane geodezyjne , przy
wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowej.
Os$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gliéwnych i w punktach posrednich w odleglosci zaleinej od
charakterystyki terenu i uksztaltowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie moze byé
wieksze 5 cm . Rzedne niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z dokladnosciq do 1 ecm w stosunku do rzednych
niwelety okreslonych w dokumentacji projektowej.

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowcezas, gdy Wykonawca robdt zastqpi je odpowiednimi palami po
obu stronach osi, umieszczonych poza granicq robot.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopdw na powierzchni terenu
(okreslenie granicy robot), zgodnie z dokumentacjq projektowq oraz w miejscach wymagajqcych uzupelnienia dla
poprawnego przeprowadzenia robdt i w miejscach zaakceptowanych przez Inspektora.

Do wyznaczania krawedzi nasypéw i wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy
stosowac w przypadku nasypéw o wysokosci przekraczajqcej 1 metr oraz wykopow glebszych niz I metr. Odlegiosdé
miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowaé do uksztaftowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odleglosé ta
co najmnief powinna odpowiadaé odstepowi kolejnych przekvojow poprzecznych. Profilowanie przekrojow
poprzecznych musi umozliwiac wykonanie nasypéw i wykopow o ksztaicie zgodnym z dokumentacjq projektowq.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdline zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogéine”.



D-01.02.04
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN

WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczqce wykonania i odbioru
robot zwiqzanych z rozbiorkq elementow drdg, ogrodzen i przepustéw

Zakres stosowania SST
Szezegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy .

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwiqzanych z rozbidrkq elementéw
drogowych.

Ogdélne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczqce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczqce materiatow

Ogdine wymagania dotyczqce materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
., Wymagania ogdlne”.

SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.

Sprzet do rogbiorki

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbidrkq elementéw drég, ogrodzen i przepustow moze byé wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez InZyniera:
— spycharki,

— ladowarki,

— Zurawie samochodowe,

— samochody ciezarowe,

- zrywark,

— mloty pneumatyczne,

— pily mechaniczne,

— frezarki nawierzchni,

—  koparki.

WYKONANIE ROBOT. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.

Wykonanie robot rozbiorkowych

Roboty rozbiorkowe elementow drdg, ogrodzen i przepustow obejmujq usuniecie z teremu budowy wszystkich
elementow zgodnie z dokumentacjq projektowq, SST lub wskazanych przez Inspektora.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajq si¢ wlasnosciq Wykonawcy, powinien on przewiezé je na miejsce
okreslone w SST Iub wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Elementy i materialy, ktore zgodnie z SST stajq si¢ wlasnosciq Wykonawcy, powinny byé usuniete z terenu budowy.



Doly (wykopy) powstale po rozbiorce elementow drog, ogrodzen i przepustéw znajdujace sie w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacjq projektowq bedq wykonane wykopy drogowe, powinny byé tymczasowo zabezpieczone, W
szezegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej.

Doly w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopéw drogowych nalezy wypelnié, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajqcego terenu i zagescic.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot
QOgdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” .
Kontrola jakosci robot rozbiorkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robot rozbiorkowych oraz sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtornego wykorzystania.



D-04.01.01
KORYTO WRAZ Z PROF ILOWANIEM
ZAGESZCZANIEM PODLOZA

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podloza gruntowego

Zakres stosowania SST
Szezegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je
stosowa¢ w zlecaniu i wykonywaniu Robot.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
profilowania i zaggszczenia podloza pod warstwy konstrukcyjne przeznaczonego do ulozenia konstrukeji
nawierzchni.

Okreflenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
Materiaty Nie wystepuja.

SPRZET
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™
Sprzet do wykonania roboét

Wykonawca przystgpujacy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien wykazaé sie
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukoénie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscié
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub plyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podioza.

TRANSPORT

Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
Warunki przystapienia do robdt

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchn. Wezeéniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podloza,jest mozliwe wylacznie za zgodg
Inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwiazany bezpoérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.



Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez InZyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie
sznurkéw lub linek do wytyczenia robot.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyklad na poszerzeniach lub w przypadku robét o malym zakresie. Sposéb wykonania musi byé
zaakceptowany przez Inspektora.

Profilowanie i zaggszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest speiniony i wystepujq zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na glebokoS¢ zaakceptowana przez Inspektora ,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gémej strefy korpusu, w ilosci koniecznej
do uzyskania wymaganych rzgdnych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe,

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki.

Bezpoérednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.

Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez rozlozZenie folii lub w inny spos6b zaakceptowany przez

Inspektora.
Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania kolejnej

warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
Po osuszeniu podioza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakoéci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Badania w czasie robét

Czgstotliwo§¢  oraz  zakres badan 1 pomiaréw  ustala Inspektor nadzoru na  budowie.
Szerokos¢ koryta (profilowanego podioza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podloza nie moze réznic sig od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm
i-5cm.

Rownosé koryta (profilowanego podtoza)
Nieréwnosci nie moga przekraczaé 20 mm.
Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows z tolerancja
+ 0,5%.

Rzedne wysokosciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta ub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Uksztattowanie osi w planie

0O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”



D-04.03.01

OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét .

Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z oczyszczeniem
1 skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni.

Okreflenia podstawowe

Okreglenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Ogoélne wymagania dotyczgce robét
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

MATERIALY

Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:

— kationowe emulsje $redniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

~ uplynnione asfalty §rednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];

b) do skropienia podbudéw asfaltowych 1 warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

— uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],

— asfalty drogowe D 200 Iub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgodg Inspektora.

Wymagania dla materialéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-96170 [2].

Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleinoéci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inspektora.

SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”



Sprzet do oczyszezania warstw nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé¢ sie mozliwosécia korzystania z
nastgpujacego sprzetu:

— szczotek mechanicznych,

zaleca sig uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw
czyszczacych i shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiadaé¢ miekkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,

— zbiornikéw z woda,

— szczotek recznych.

Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza.

WYKONANIE ROBOT

Ogoélne zasady wykonania robét
Ogblne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigeiu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciSnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek
reeznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé
oczyszczona z kurzu przy uZzyciu sprezonego powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni

‘Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapié dopiero po wyschniecin
warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze byé wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostgpnych
recznie (za pomocy weza z dyszg rozpryskows).

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Sprawdzenie jednorodnoéci skropienia i zuzycia lepiszcza

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.



D.04.04.00
PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP

Przedmior SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogéine dotyczqce
wykonania i odbioru robot zwiqzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu
i wykonaniu robdt.,

Zakres robdt objetych SST

Podbudowg z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi
w dokumentacji projektowey.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczqce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogéine ™,

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczqce materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogolne”

Rodzaje materialow.

Materiaty stosowane do wykonania podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w SST dotyczqcych
poszczegdlnych rodzajow podbudéw:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,

D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

Wymagania dla materialéw
Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pol

dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg
stabilizacji mechanicznej
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1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczq (gorng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg

1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczq (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna byé ciqgla i nie moze przebiegac od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej gramicznej uziarmienia na sqgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze

przekraczad 2/3 grubosci warstwy ukladanej jednorazowo.

Wlasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spelniac wymagania okreslone w tablicy 1.
Tablica 1. cz.1

Wymagania
Kruszywa naturalne Kruszywa lamane .
Lp. Wyszczegolnienie Zuzel Badania
wlasciwosci Podbudowa wedtug
zasad- pomoc- zasad- pomoc- zasad- pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

1 | Zawartosé ziarn od 2 do od 2 od 2 do od 2 od 2 do od 2 PN-B-06714-
mniejszych niz 0,075 mm, 10 do 12 10 do 12 10 dol2 |15/3]
% (m/m)

2 | Zawartosé nadziarna, PN-B-06714-
06 erifin), Bile WEECE il A i u ad 4 10 153

3 | Zawartosc ziarn PN-B-06714-
nieforemnych 3 42 - 40 ) ) 16 [4]
%(m/m), nie wiecej niz

4 | Zawartos¢ zanieczyszczen
aranicanich, Sinmnl, i i i i i I %‘B'OM &l
nie wiecej niz

3 |Wskaznikplaskowypo | usnis | 530 do | 0d30 |od30d070 BN-64/8931
pigsioksoiyn 70 70 do 70 : - -01 [26]
zageszczeniu metodg
I lub II wg PN-B-04481,

%

6 | Scieralnos¢ w bebnie Los PN-B-06714-
Angeles 42 [12]

a) Scieralnosc¢ catkowita
po pelnej liczbie obrotow,
nie wiecej niz 35 45 35 50 40 50
b) Scieralnos¢ czesciowa
po I/5 pelnej liczby
obrotow, nie wiecej niz 30 40 30 35 30 35
Tablica 1. ¢z.2
Wymagania
Kruszywa naturalne Kruszywa lamane s
Lp. Wyszczegolnienie Zuzel Bidorita
wlasciwosci Podbudowa wedlug
zasad- pomoc- zasad- pomoc- zasad- pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

7 N_asqudiw.oé.c", %(m/m), 25 4 3 5 6 3 PN-B-06714-
nie wiecej niz 18 [6]

& | Mrozoodpornosé, ubytek PN-B-06714-
masy po 25 cyklach 5 10 5 10 o 10 19[7]
zamrazania, Ye(m/m), nie
wiecej niz

¢ Rozpad krzemianowy i PN-B-06714-
zelazawy lgcznie, % - - - - 1 3 37 [10]
(m/m), nie wiecej niz F-B-Ae7 1

’ 39/[11]
10 Z_awa.rtoéé zw?qzké‘w PN-B-06714-
siarki w przeliczeniu na 1 1 1 1 2 4 28 [9]
SOs, Y%(m/m), nie wiecej




niz

11 | Wskaznik nosnosci W PN-506102
mieszanki kruszywa, %, [21]

nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu Is [ 80 60 80 60 80 60
1,00 120 - 120 - 120 -
b) przy zageszczeniu Is [
1,03

SPRZET

Ogélne wymagania dotyczqce sprietu
Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”
Sprzet do wykonania robdt

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé sie

mozliwosciq korzystania z nastepujqcego sprzetu:

@) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzqdzenia dozujqce wode. Mieszarki powinny zapewnic
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

b) rowniarek albo ukladarek do rozktadania mieszanid,

¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdine” .

Przygotowanie podioia

Podloze pod podbudowe powinno speiniac wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem
i zageszczeniem podioza™ i SST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”

Wytwarzanie mieszanki krusgywa

Mieszanke kruszywa o Scisle okreS§lonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszarkach
gwarantujqcych olrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznosé zapewnienia jednorodno$ci nie
dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegélnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna byc¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegla
rozsegregowaniu i wysychaniu.

Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubosé po
zageszczeniu byla vowna grubosci projektowanej. Grubosc pojedynczo ukladanej warstwy nie moze przekraczaé 20 em
po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna byc rozloiona w sposéb zapewniajqcy osiggniecie wymaganych
spadkow i rzednych wysokoSciowych. Jezeli podbudowa sklada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda
warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastqpic po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora.
Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnosé
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig
wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnosc¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10%
Jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, gotowq podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawié
wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Kontrola jakosci robot




Ogdline zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Badania w czasie robot

Crestotliwos¢ orag zakres badarn i pomiarow ustala Inspektor Nadzoru. Liczba badan zageszczenia i nosnosci kazdej
warstwy podbudowy — minimum jedno badanie na kaide rozpoczete 100 mb drogi.

Inspektor nadzoru moze ograniczy¢ w/w badanie do lqcznej grubosci wykonanej podbudowy w przypadku gdy ogdina
grubos¢ podbudowy jest niewielka.

Zageszczenie podbudowy
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznad za prawidlowe, gdy stosunek widrnego modulu E,
do pierwotnego modutu odksztafcenia E, jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

£ 2

— h 22

£,

Szerokosé podbudowy

Szerokosé podbudowy nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szerokosc podbudowy powinna byé wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezqeef o co
najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowej.

Nierownosci podbudowy nie mogq przekraczaé:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq, z tolerancjq k0,5
%. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projekiowanymi nie powinny przekraczad
+ 1 cm, -2 em.

Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podioza
Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz k 5 cm.
Grubos$é podbudowy i ulepszonego podloza

Grubosc podbudowy nie moze sie réznic od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej k10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

Nosnosé podbudowy
Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa _
z kruszywa o Wkasnik - o Minimalny modul odksztai-
wskazniku | zageszczenia paymaine ugiecte cenia mierzony plytq o
Wit i€ Ic nie sprezyste pod kolem, mm Srednicy 30 cm, MPa
mniejszym | mniejszy niz
niz, % 40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego | obcigzenia E;
obciqzenia
E;
60 L0 1,40 1,60 60 120
80 10 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180
OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne .



D.04.04.02
PODBUDOWA Z KRUSZYWA £ AMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania ogélne dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwiqzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego
mechanicznie

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacia techniczna (SST) stanowi czes¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu
i wykonaniu robot.

MATERIALY

Rodzaje materiaiow

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw lamanych stabilizowanych mechanicznie powinno byé kruszywo
lamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziarn wiru
wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

WYKONANIE ROBOT

Ogdline zasady wykonania robét podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne”.
Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki krusgywa

Ustalenia dotyczace rozkladania i zageszczania mieszanki podano w SST D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne”.

Utrgymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiadac wymaganiom okreslonym w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa
z kruszyw. Wymagania ogoine”.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdélne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-04.04.00 ,, Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne”.
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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA
wg WT-1i WT-2 z 2010v.

WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczqce wykonania i odbioru robot zwiqzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego

Zakres stosowania SST

Szezegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta.
W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowiqzany jest prowadzi¢ Zakladowq kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65 ]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe Scieralng z betonu asfaltowego mozna wykonywaé dla drég kategorii ruchu od
KR1 do KR6. Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Korezono Mieszanki o wymiarze DV, mm
ruchu
KR 1-2 ACSS, AC8S, AC11S
KR 3-4 ACSS, ACIIS
KR 5-6 AC8S, AC115?

Y Podzial ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance.
? Dopuszczony do stosowania w terenach gorskich.

szezegdlowe wymagania dotyezqce robot
szczegdlowe wymagania dotyczqce robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szczegolowe ™
MATERIALY
szczegdtowe wymagania dotyczqee materiafow

szczegdlowe wymagania dotyczqce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania szczegdlowe”,

Lepiszeza asfaltowe

Nalezy stosowal asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN
14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2.

Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt

KRI - KR2 ACSS, ACSS, 30/70, 70/100




ACIIS Wielorodzajowy 50/70

KR3 - KR4 | AC8S, ACIIS 50/70 PMB 45/80-55
Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65
KR5S -KR6 | ACS8S, ACIIS Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55

PMB 45/80-65

Materialy do uszczelnienia polgezen i krawedzi

Do uszczelnienia polgczen technologicznych (1. zlqczy podiuinych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w roinym czasie oraz spoin stanowiqcych polqczenia roznych
materialow Iub polqczenie warstwy asfaltowej z urzqdzeniami obcymi w nawierzchni Iub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm Ilub aprobat
technicznych,

b) emulsie asfaltowg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat
technicznych

Grubosé materialu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

—  nie mnief niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
—  nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm,

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 1259] [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] , metoda na gorqco”. Dopuszcza sie inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

Materialy do zlqczenia warstw konstrukcji

Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzqca z warstwq Scieralng)
nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami
wedlug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emuisje asfaltowe 2009 [66]punikt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy
asfaltowe na gorqco.

SPRZET

szezegdlowe wymagania dotyczqce sprietu

szezegolowe wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szczegolowe” .

Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie
mozliwosciq korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
—  ukfadarka gqsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci ukladanej warstwy,
—  skrapiarka,
—  walce stalowe gladkie,
—  lekka rozsypywarka kruszywa,
—  szczotki mechaniczne i/lub inne urzqdzenia czyszczgce,
—  samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
—  sprzet drobny.

TRANSPORT
szezegofowe wymagania dotyczqce transportu

Szezegolowe wymagania dotyczqce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szezegolowe”.

Mieszanke  mineralno-asfaltowg  nalezy dowozi¢ na  budowe pojazdami
samowyladowcezymi w zaleznosci od postepu robot. Podczas transportu [ postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna byc¢ zabezpieczona przed SSTygnieciem i doplywem powietrza
(przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transporiu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnialé utrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny
byé czyste, a do zwilzania tyvch powierzchni mozna uzywac tylko Srodki antyadhezyjine
niewplywajqce szkodliwie na mieszanke.



WYKONANIE ROBOT

szezegotowe zasady wykonania robét

szezegolowe zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania

szezegolowe”.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystqpieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
skladu mieszanki mineralno-asfaltowe.
Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sq nizej.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$é lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy scieralnef dia ruchu KRI-KR2 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
ACS5S ACSS ACIIS
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
35,6 90 100 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
S e Binao Busiss Wi
Wymagane wiasciwoSci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej, dla
ruchu KRI +~ KR2 [65]
Warunki
Wlasciwosé zageszczani Metoda i warunki ACSS AC8S ACLIS
a wg PN-EN badania
13108-20
[48]
Zawartos¢ -
wolnych fe;]‘z’ ug{g% PN 'E;g ;]2 697-8 Vinint,0 Vint,0 Voint,0
przestrzeni uderzeh 2 4 Vinasso Vinaxs0 Vinaxso
o C.12ubljan | pn.EN 12697-8
przestrzenie e 2%50 VEB pin7s VE B inzs VFB yints
wypelnione : : 331, VFBpings VFBuings VEB ings
lepiszczem udemen p-3
Zawartosé
wolnych C.1.2,ubijan PN-EN 12697-8
Dprzestrzeni ie, 2%50 [33], VMAints VMA pints VMA pinta
W mieszance uderzen p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odpornosé na C L J,ul;i])’(cgg przeché—fljﬁ;anie w ITSR
dzialanie wody ¥ ;Z’erzeﬁ 40°C z jednym TSRy TSR0 -
cyklem zamrazania,
badanie w 25°C
% Ujednoliconq procedure badania odpornosci na dzialanie wody podano w WI-2 2010 [65]
w zatqczniku 1.




Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe

Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70
Asfalt 70/100

Wielorodzajowy-35/50
Wielorodzajowy-50/70

PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

od 140 do 180
od 140 do 180
od 155 do 195
od 140 do 180
od 130 do 180
od 130 do 180

Przygotowanie podloia

Podloze (warstwa wyréwnawcza, warstwa wiqzqca lub stara warstwa Scieralna) pod
warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na cafej powierzchni:
—  ustabilizowane i nosne,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalosci luznego kruszywa,
—  wyprofilowane, rowne i bez kolein,
—  suche.

Wymagana rowno$¢ podiuina jest okreslona w rozporzqdzeniu dotyczgcym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadad drogi publiczne [67].

Maksymalne nierownosci podioia z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe.

Malksymalna nieréwnosé
Klasa drogi Element nawierzchni podioza pod warstwe
Scieralng [mm]
A, S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, wlqczania 6
i wylgczania
GP Jezdnie lqcznic, jezdnie MOP, utwardzone 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania i
wylqezania, postojowe, jezdnie facznic, 8
utwardzone pobocza
Z LD Pasy ruchu 9

Jezeli nierdwnosci sq wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrownac podioze.

Rzedne wysokoSciowe podioza oraz urzqdzen usytuowanych w nawierzchni lub jq
ograniczajqcych powinny byé zgodne z dokumentaciq projektowq. Z podioia powinien byé
zapewniony odplyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podioza nalezy usunqd.

Nieréwnosci podloza (w tym powierzchnie istniejqcej warstwy Scieralnej) nalezy
wyrownacd poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawczey.

Wykonane w podiozu laty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. laty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usunqc, a powstale w ten sposéb ubytki wypelnié materialem o
wlasciwosciach zblizonych do materialu podstawowego (np. wypelnic¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polqczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podioza powinna byé w ocenie wizualnej chropowata.

Na podlozu wykazujqcym zniszczenia w postaci siatki spekarn zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sig stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedlug norm lub aprobat technicznych.

Polgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polgczenia
miedzy warstwami i ich wspdipracy w przenoszeniu obciqzenia nawierzchni ruchem.

Podloze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polqczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem | zaleganiem wody miedzy
warstwami.



pozostale lepiszcze, tf. 0,1 + 0,3 kg/m’, przy czym:
—  zaleca sie stosowac emulsje modyfikowang polimerem,
—  ilos¢ emulsji nalezy dobrad z uwzglednieniem stanu podloza oraz porowatosci mieszanki ;

ukladaniem warstwy asfaltowej w cely odparowania wody.
Czas ten nie dotyczy skrapiania rampaq zamontowanq na rozkladarce.

Wbudowanie miesyanki mineralno-asfalmwej

Temperatura podioza pod rozkladang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C,

Mieszanke mineralno-asfaltowq asfaltowq  nalezy whudowywaé w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podezas silnego
wiatru (V> 16 m/s)

Minimalna temperatura oloczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura ofoczenia [°C]
przed przystgpieniem do robot W czasie robot
Warstwa scieralna o grubosci = 3 0 +5
cm
Warstwa $cieralna o grubosei < 3 +5 +10
cm

Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana . . Zawartosc wolnych
Typ i wymiar grubosc warstwy Wskaznik przestrzeni w
mieszanki technologicznej rapezczena warstwie
[em] 2 [2%()]
cm 0

AC5S,  KRI-KR2 2,0+40 =98 1,5+40
ACES, KRI-KR2 25+45 =98 1,5+40
ACIIS, KRI-KR? 3.0+50 =98 1,5+40
ACS8S, KR3-KR6 2,5+4,5 =98 3,0+5,0

ACIIS, KR3-KR6 3,0+5,0 > 98 3050 |

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinng byé whudowywana rozkladarikq wyposazong w
uklad automatycznego sterowania grubosci warstwy i ulrzymywania  niwelety zgodnie z
dokumentacjq projektowq. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszeza sie whudowywanie
reczne.

Grubosé wykonywanej warstwy powinna byc sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny bycé réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi,
Do warstw z betony asfaltowego nalezy stosowad walce drogowe stalowe gladkie z mozliwosciq
wibracji, oscylacyi lub walce ogumione,

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
szezegdtowe zasady kontroli Jakosci robot

szczegdlowe zasady kontroli Jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szczegdlowe”



Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
Warstwa asfaltowa
Grubosc warstwy oraz ilosé materiatu

Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy Scieralnej wynoszq 10 [%].

Badanie grubosci Wykonawca winien wykonaé i prrekazac Inspektorowi w iloSci : 1 szt na
kazde rozpoczete 100 mb drogi. Badanie nalety wykonaé w miejscu wskazanym przez inspektora.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq, z tolerancjq = 0,5%.

Pozostale wlasciwosci warstwy asfaltowey

Rzedne wysokosciowe powinny by¢é zgodne z dokumentacjq projektowa.
Uksztaltowanie osi w planie nie powinno réznic sie od dokumentacji projektowej o £ 35 cm.
Zlgcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwiqzane,
wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajqce warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.
Wyglad zewnetrzny warsiwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykruszen.

OBMIAR ROBOT

szczegblowe zasady obmiaru robot

szczegblowe zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
szczegotowe”.



